www.bj-gear.com [I

Antrieb aus Edelstahl

Manual

Customisation is our standard



ANTRIEB AUS EDELSTAHL - MANUAL

Montage- und Nachschmierhinweise

Edelstahl-Trapez- oder Kugelumlaufspindelantrieb

Montage:
+ Esist wichtig, dass der Antrieb gut ausgerichtet ist und keine Series:
Spannung zwischen den Teilen besteht. Es wird empfohlen,
den Antrieb ohne Festziehen der Befestigungen zu montieren
und ihn anschliefend manuell von einem Ende zum anderen
zu bewegen. Wenn der Antrieb frei lauft, kénnen die Befesti-
gungen festgezogen werden. Ist dies nicht der Fall, justieren
Sie ihn, bis er frei lduft, und ziehen Sie die Befestigungen fest.

+ Setzen Sie den Antrieb keinen radialen Belastungen aus.

+ Der Antrieb ist so konstruiert, dass er nicht gegen seine eige-
nen mechanischen Endanschlége laufen darf. Um die Endan-
schldge zu finden, gehen Sie wie folgt vor:

» Drehen Sie die Spindel manuell, bis zwischen der Ober-
seite des Innenrohrs und der Oberseite des Abstreifrings
ein Abstand von 8 mm gemessen werden kann, wie in
der Abbildung unten dargestellt. Dadurch wird sicherge-
stellt, dass der Antrieb innerhalb seines definierten Hubs
betrieben werden kann, ohne dass er sowohl den unteren
Anschlag erreicht als auch den mechanischen Endansch-
lag in der @aulersten Position berihrt.

Nachschmierung

Demontage:
Der Antrieb wird gemaR den folgenden Anweisungen demontiert:

1. Bewegen Sie den Antrieb in seine dulerste Position. 4. Schrauben Sie das Auenrohr ab, sodass die Spindel
sichtbar wird.
2. Entfernen Sie gegebenenfalls den elektrischen Endanschlag.
5. Reinigen Sie die Gewinde sowohl am Aul3enrohr als auch

3. Die Gewinde des AuBenrohrs sind mit DOWSIL 732 mit am Getriebegehaduse griindlich, indem Sie jegliches Dich-
dem Getriebegehause verklebt und abgedichtet. Losen tungsmaterial abkratzen. Achten Sie dabei darauf, dass
Sie diese Abdichtung, indem Sie das Aul3enrohr von Hand insbesondere das Auenrohr nicht beschadigt oder zer-
abschrauben. kratzt wird.

Der Abschnitt zur Nachschmierung unten ist in zwei Unterabschnitte unterteilt: einen zu Kugelumlaufspindeln und einen zu
Trapezspindeln. Gehen Sie zum entsprechenden Unterabschnitt und befolgen Sie die unten beschriebenen Verfahren.
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Kugelgewindetrieb:

+ Der Antrieb wird vorab geschmiert geliefert. Damit er
ordnungsgemal funktioniert und seine Lebensdauer
erreicht, ist es sehr wichtig, dass der Antrieb in bestim-
mten Intervallen nachgeschmiert wird. Es liegt in der
Verantwortung des Eigentiimers, dafiir zu sorgen, dass
er nicht trocken lauft.

+ Das Nachschmierintervall hdangt von mehreren Fakto-
ren ab, wie z. B. Temperatur, Belastung, Drehzahl und
Sauberkeit. In der folgenden Tabelle finden Sie Richtlini-
en fir das Nachschmierintervall fir Spindeln mit einer
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bestimmten Belastung. Die Werte gelten unter den
folgenden Bedingungen: Drehzahl: min. 100 min-1, maxi-
male Temperatur an der Kugelumlaufspindel: 60 °C und
maximale Belastung von < 0,2 C.

+ Verwenden Sie zum Nachschmieren normales Kugella-
gerfett der NLGI-Klasse 2. Richtlinien fiir die zu verwen-
dende Fettmenge finden Sie in der folgenden Tabelle.

+ Die Kugelumlaufspindel wird liber den Schmiernippel an
der Kugelumlaufspindelmutter geschmiert.

Richtlinien zum Nachschmierintervall und zur Fettmenge

Steigung [mm] 16x 6 16 x 16 25x5 25x10 25 x 25
Nachschmierintervall [km] 250 800 250 500 1250

Belastung [N] 2460 1260 3180 3140 2640

Fettmenge [g] 0,6 0,9 1,5 2 3

Trapezgewinde-Stellantrieb:

+ Die Trapezgewinde am Stellantrieb miissen regelmalig
nachgeschmiert werden, um die Lebensdauer zu ver-
langern und die ordnungsgemale Funktion zu gewahr-
leisten. Der Rest des Stellantriebs ist lebenslang gesch-
miert und erfordert wahrend seiner gesamten Lebensd-
auer keine weitere Wartung.

+ Es ist nicht mdglich, ein festes Wartungsintervall fiir die
Nachschmierung des Trapezgewindes anzugeben, da
dies von Faktoren wie Belastung, Drehzahl, Arbeitszy-
klus und Umgebungstemperatur abhangt.

+ Wenn keine Erfahrungswerte vorliegen, empfiehlt BJ
Gear, den Schmierzustand der Gewinde zu Uberpriifen,
um festzustellen, wann eine Nachschmierung erforder-
lich ist. Auf der Grundlage dieser Erfahrungen kann ein
Zeitplan fiir die Nachschmierung erstellt werden.

+ Weitere Anzeichen fiir Veranderungen des Schmier-
zustands sind Veranderungen der Gerduschentwicklung,
Vibrationen, erhdhte Temperaturen oder ein erhéhter
Energieverbrauch.

Der Schmierzustand wird gemaR den folgenden
Anweisungen Uberpriift:

+ Die Fettmenge muss so bemessen sein, dass der Hohl-
raum zwischen Spindel und AuRenrohr etwa zur Halfte
gefillt ist und sich das Fett gleichméRig entlang der
Spindel verteilt.

+ Wenn die Fettmenge ausreichend und die Qualitat
akzeptabel ist, bauen Sie den Antrieb wieder
zusammen.

+ Wenn die Fettmenge zu gering, die Qualitat jedoch
akzeptabel ist, fiillen Sie neues Fett nach.

+ Wenn das Fett zersetzt ist, wischen Sie die Spindel
griindlich ab und tragen Sie dann neues Fett auf.

BJ Gear empfiehlt, den Antrieb mit dem gleichen Fett zu
schmieren, mit dem er werkseitig geschmiert wurde:
Kliberfood NH1 94-402.

Dies gewahrleistet die ordnungsgemale Funktion und die
fortdauernde Lebensmittelzulassung.

Wiederzusammenbau:
1. Alle Dichtflachen miissen sauber und trocken sein.
Entfetten und waschen Sie alle Verunreinigungen ab,

die die Haftung beeintrachtigen kdnnten.

2. Tragen Sie ca. 2 ml DOWSIL 732 auf die Dichtflache
des AulRenrohrs auf.

3. Schrauben Sie das AulRenrohr in das Getriebegehause.

4. Bringen Sie gegebenenfalls den elektrischen
Endanschlag wieder an.
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